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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Falzapparat zum Querfalzen zugeschnittener Druckexemplare 

Die vorzugsweise uber einen Falztrichter langsgeschnitte^ 
nen Teilbahnen werden fiber unterschiedliche Falzmesserzy- 
linder, die jeweils mit Punkturen ausgerustet sind und denen 
jeweils ein Schneidmesserzyrmder zugeordnet Ist, einem 
gemelnsamen Falzklappenzylinder zugefuhrt. Von diesem 
werden die Druckexemplare in leicht uberlappter Form einer 
Sammelvorrichtung vor dem dritten Falz [ublicherweise dem 
zweiten Langsfalz) zugeleitet und die Druckexemplare in 
einer vorbestimmten Folge aufelnandergelegt. Anschlie- 
Send konnen sie wahlweise gemeinsam in einem weiteren 
Falz langs- Oder quergefalzt werden. Bel einer anderen Be- 
triebsweise erfolgt die Aufsplittung der einzelnen Druck> 
exemplare in der Welse. daB sie zwei dritten Falzvorrichtun- 
gen zugefuhrt werden konnen, so daB eine Doppelauslage 
• mdglich ist. 
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I. Falzapparat zum Querfatea aus inindestens «- « ptlzaDoarat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

ner Dnicktragerbahn zugesclmittener Dru^^^ LSSt d^eJoe auf beideri 

plaremittelsemesFalzmesser-uiidFalzklappen^- 5 ^J™^*'!^^^ 

Unders(zweiterFalz)undeinerTransportvornch- Wegenzumdnttenraiz g 

tung zum OberfQhren der quergefalzten Druck- Beschreibung 

exemplare zum dritten Falz. dadurch gekenn- uescnreiDung 

zeichnet. da8 die quergefalzten Druckexemplare BrfHHung betrifft einen Falzapparat zum Quer- . 

(AlM2)von demFalzklappen^hnd^^^^ lO j^,^^ au rn^stl^^^^^^ Drucktfkgerbahn zuge, 

Transportvorrichtung (17, 170 pwrweise nut Ab. Sruckexemplare mittels eines Falzmessers 

standabergebbarsindunddaBwaWweiseA^^^^^^ FaSSSSn^ Falz) und einer 

Sammelvorrichtung (25; 28 29) zuffihrbar sind, n f^^"" ^J"?™^^^^ vS? d?m dritten Falz zu 

der Weise. daB die quergefalzten Pruckexemp are "^'^X^J^^^^^ unterschiedlicher Art 

(A l, AJ^) vorderkantengenau^^^^^^ 20 ^^^^^^^^^^LnL 

und indieserLageeinemdnttenFalz(zA22)zu ^ .^ftjurbar sein soUeri ^ ^ ^ 
fflhrbarsmd. , j j u nLe Aufeabe wi^ddurcbdieAnweIriungde^Merk- 
^ Falzapparat nach An^ruch 1. dadureh gekem- JJ^^J^^S^ Teils des Patentenspruchs 1 
zeichnet. daB die SammeWorrichtung(25)e,^en™t ^ f^™ ergeben sich aus den Unteran- 
Greifem (25') ausgestatteten Zytaider umfaBt. 25 f^^'!;j;!"^^^^^^ 

durch den bestimmte g^f''^ {f f "-"^^f ,^7]^ ?/„ SSgen S^^^ schematisch: 

re (Z.B. A 1) um diesen herumfuhrbar unci au^em <*«J^«~S; ° ngs erfindungsgema- 

nachstfolgendes quergefalztes Druckexemplar . ^B- ^^^^^^^ 

(A 2) auflegbar sind, wobei d^e Druckexemplare BenFal|appara^e^^^^^^^ 

\a 1! A 2) teilweise ttberlappt der Sammelvomch- 30 J^^^J'J'X^^^^^^^^^^ der Sammelleitung 
tung(23)zufflhrbarsma. 

3. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- und 

Lchnet!daSdie Sammelvorrichumg (^) emenmjt f^;^ ^^P^^^^^^^^^^ vorzugsweise eine 

Abweisern ausg^tatteten Zylmder und e.n Band- p^^'£|;™QbereinelFalztricht^^ 

fQhrungssystem(27)umfaBL ■ ^ . , • u-i Drucktraeerbahn 1 langsgeschnitten wird. 

.4. Fal^parat nach Anspruch 1. dadurch geketm- ^^^^^^J^^,™^^^^^^^^^^ Langfschneidevorridt- 

zeichnet,daB die Sammelvorrichtung (28) au^^^ Sna ?5eht SJli^erweise aus einm am Falztrichter 

Bandleitungen besteht. m die durch steuerbare A^^^'^n ro^^^^^ Schneidmesser. Die Druck- 

Weichen (16) vorbestimmte Druckexemplare (z3. J.^'^f^J'^wS^ a^^^^^ naher bezeichnete Trich- 
A 1) einer Umwegstrecke zufuhrbar und anschhe- 40 ^^Jf^Jjl*'^;^^^^^ 

Bend auf vorbestimmte nachfolgende Druckexem- 1 in Form einer 

plare (A2) vorderkantengenau auH^^^^^ SbST^nTrner'?S^^^^^^ weitergefOhrt ^ 

bei die Druckexemplar? (A 1, A 2) teUweise uoer .,bai,n 16 lauft zwischen einer Perfonervornch- 

Jappt der Sammelvorrichtung (28) zuRihrbar smd. ^'^J^^l durch Perforierzylinder 6. 7. hindurch und 

5 Falzapparat nach Anspruch 4. dadurch gekemi- 45 Sf„!t flStfwSeZu^^^^^^^ zu e inem Falzmes- 

zeichnet. daS die quergefalzten Druck^emplare f «^f„J^^^^^J^^^^ 11 an- 

^ ^ v?rfesu»r f ^K£um ^^^^^ ^ ^ ^ - 
Chen (16. 16') zwei dritten Querfalzvomchtungen -"-f^ J,^^^^^^^ am Falzmessen^linder 
(21. 22) zufuhrbar smd. . 7 . . gammeln mSglich. E)urch die Falzmesser 
6. Falzapparat nach einem der vora«gehenden An- ^ ist auclmn werden die gesammel- 
sprflche. dadurch gekennzeichneVdaB erne Dru^- 2- J^^/'S^Jmelten Falzexemplare A 1 unter 
tragerbahn Ober einen Falztrichter (2) zufUhAar Falzes (erster Quer- 
ist, in dem diese langsgeschnitten wird. und daB eine "'^.""g Jf'^^^^^ I3. des Falzklappen- 
Teilbahn (la; fiber einen weiteren mrt Punk^^^^^^^ 55 ^^3;^"?3PJ^^^^^^^^^^ daB zur Bildung 
(14') ausgestetteten FalzmesserzyUnder ("). d^m '"f dem Falzklappenzylinder 
ein Schneidzylinder (15) ^ugeordnet ist. zufOhrbar ^^^"Zt^erFS^lX^nZ 14 an den Fakklap- 
istunddieandereTeilbahn(lft;oberdendieersten « m we.t«J^ a^g^teut^rd. In erfindungsgemSBer 
Punkturen (12') aufweisende Falzmesserzylmder P^jy^''^^ J^^^^^^^^^ 

(12), dem ein Schneidzylinder ( 1) zugeordnet is^ 60 ^e^e wrd^^^^^^^ auszugestalten ist. zur 

dem Falzklappenzylinder(13)zuf0hrbar ist unddaB !"J,P7'=;^^^^^^^^^ bedarf ledig- 

die aus den Teilbahnen (la. lb) ^ug;»hnUtenen ^uto g der ^^^^^^ p^,^. 

und quergefalzten Druckexempla e (A 1. A2) m '''J ^"fj, JJ^^^^^^^^ 

leicht aberlappter Form paameise beabstandet "^f/^^'jy''"?^^^^^^ LSnge abzuschneiden. In 

von dem Falzklappenzylinder (13) der Transport- 65 P^^^^-^Jj ^,5^^^ 

vorrichtung 17. 17') zufuhrbar sind . S beSnnten zweiten Falzmesserzyiinder 14 die 
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eines Querfalzes (dies ist ebenfalls der sogenannte zwei- einzustellen* 
te Falz) in entsprechende Falzklappen 12' des Falzklap* Fig. 2 zeigt eine Variante, bei der fOr identische Bau- 
penzylinders 13 zu stoBen. Die Druckexemplare ^41, teile gleiche Bezugszeichen wie in Fig. 1 verwendet 
>l2kdnnenvonunterschiedlicherArtsein,beispieIswei- wurden. In vorteilhafter Weise wird bei der AusfOh- 
se kann es sich bei den Druckexemplaren At\m Pro- 5 rungsform gemMB Fig. 2 der iiblicherweise vorhandene 
spekte der Damenmode und bei den Druckexemplaren Perforierzylinder 7 verschwenkbar an Hebein 7b gela- 
A 2 urn Prospekte der Herrenmode handein, die ge- gert, so daS er an den zweiten Falzmesserzylinder 14 
meinsam in eine Tageszeitung eingelegt werden sollen. angestellt werden kann. Dadurch eriibrigt sich der zu- 
Wie in Fig. 1 gestrichelt angedeutet, sind am Falzklap* satzliche Einsatz eines separaten Schneidmesserzylin- 
penzylinder 13 zwei Systeme mit jeweils drei Falzklap- io ders, wie das bei dem Schheidmesserzylinder 15 gem&S 
pen zueinander verschiebbar vorhanden oder es sind Fig. 1 der Fall ist 

zusStzliche Falzklappen eingebaut, fails die Zylindertei- Anstelle einer Bandleitung wird bei der Ausfuhrungs- 
le nicht weit genug verschiebbar sind. Dadurch ist es form gem'dB Flg^ 2 ein Zylinder 25 verwendet, der mit 
moglich, die Druckexemplare Ai, bezogen auf die Greifern25'ausgestattelist Durchdiesteuerbare Wei- 
Druckexemplare A 2, in leicht uberlappter Weise von is che 26 kann festgelegt werden, ob die Druckexemplare 
dem Falzklappenzylinder 13 an die nachfolgende Trans- At, A 2 abwechselnd iiber die Bandleitungen 18, 18' und 
portvorrichtung in Form von Bandleitungen 17, 17' zu 19, 20 den beiden dritten Falzvorrichtungen 21 und 22 
iibergeben. zugeleitct werden, um die gewiinschte Produktion zu 

Hihter den Bandleitungen 17, 17' ist eine Wdche 16 erhalten, oder ob in einer bestimmten Folge die Dnick- 
angedeutet, mit deren Hilfe in einer Betriebsart in einer 20 exemplare beispielsweise jeweils A 1 von einem Greifer 
vorgegebenen Folge die vorzugsweise bereits jeweils 25' des Zylinders 25 erfaBt und einmal um diesen herum- 
quergefalzten Druckexemplare A 1 und A 2 in unter- gefiihrt werden oder wie dargestellt, liber ein Bandlei- 
schiedliche weitere Bandleitungen 18, 18' bzw. 19, 20 zu tungssystem 27 um den Zylinder gefuhrt wird. Dadurch 
Qbergeben. um diese zwei dritten Falze vorzugsweise in ist es mdglich, vorderkantengenau die vorzugsweise 
Form von je einer Langsfaizvorrichtung 21,22 zu iiber- 25 einmal quergefalzten Druckexemplare unterschiedli- 
gebea Derartige Langsfalzvorrichtungen, wie bei 21, 22 cher Art in einer einzigen Vorrichtung vor dem' dritten 
angedeutet ist, sind allgemein bekannt und bestehen je- Falz zu sammeln und vorderkantehgerecht ubereinan- 
weils aus einem Falzwalzenpaar, in das ein Falzmesser derzulegeh. Bei dieser Sammelhetriebsweise vor dem 
einf iihrbar ist dritten Falz konnen gewunschtenfalls die beiden Druck- 

Ist es jedoch erforderlich oder gewiinscht, daB z.B. 30 exemplare A 1, A 2 gemeihsam im dritten Falz langsge- 
vorgefalzte Druckexemplare uhterschiedlicher Art, bei- falzt werden, so daB das Falzprodukt entsteht wie bei 23 
spielsweise Herrenmode und Damenmode, gemeinsam in Fig. 3 angedeutet Wahlweise ist es selbstverstindlich 
als Falzprodukt ausgegeben werden sollen und zwar in mdgUch, die bereits quergefalzten Druckexemplare A 1. 
der Weise, daB ein Druckexemplar das andere um- A 2 ohne hochmaligen Falz gemeinsam Qber ein nicht 
schlieBt, aber das innere Druckexemplar leicht entfem- 35 dargestelltes Schaufelrad, das in Laufrichtung nach dem 
bar ist (Fig. 3^ so bietet die vorliegende Erfmdung die dritten Falz 22 angeordnet ist, auszulegen, wodurch das 
Moglichkeit, vor dem dritten Falz eine Verzogerung in i^alzprodukt (24)gem^B Fig. 4 entsteht 
Form einer Sammelvorrichtung vorzusehen, durdi die Bisher war eine derartige Produktion nacli Fig. 3 nur 
in einer bestinmiten Weise Druckexemplare, beispiels- mit Hilfe von zwei Falzapparaten durchfuhrbar und es 
weise A 1, verzdgert und emem nachfolgenden Druck- 40 muBten aufwencBge, nianuelle oder maschinelle Arbeits- 
exemplar, beispielsweise A 2, zugeordnet, dh. vorder- gange bei der Weiterverarbeitung eingeschaltet wer- 
kantengenau auf dieses aufgelegt werden kdnnen. An^ den. 
schlieBend werden die beiden aufeinanderliegenden 
Druckexemplare A 1, A 2 gemeinsam dem dritten Falz 
(vorzugsweise zweiter Langsfalz) zugefOhrt und ge- 45 
meinsam gefalzt Es entstelit ein Falzprodukt gemiB 
Fig. 3. Dadurch ergibt sich der wesentliche Vorteil, daB 
mit einem einzigen Arbeitsvorgang die beiden Druck- 
exemplare A 1, A 2 unterschiedlicher Art in eine Zeit- 
sdirift, beispielsweise eine Tageszeitung, eingelegt wer- 50 
denkdnnen. 

Die Sammelvorrichtung ist bei der AusfUhrungsform 
gemEB Fig, 1 als Bandleitung mit einem inneren und 
auBeren Band 28, 29 ausgebildet Dadurch ergibt sich ftir 
die durch die steuerbare Weiche 16 eingeschleusten 55 
Druckexemplare A 1 ein Umweg, so daB diese verzd- 
gert und auf ein nachfolgendes Druckexemplar A 2 ge- 
legt werden konnen. Durch Bet^tigen einer weiteren 
Weiclie 16' am oberen Bereich der Sammelvorriditung 
28, 29 ist es mdglich, die Druckexemplare A 1 aber die eo 
Bandleitung 18, 18' der zweiten dritten Falzvorrichtung 
21 zuzuleiten. In diesem Falle wurden die Druckexem- 
plare A 2 geradeaus direkt zu der ersten dritten Falz- 
vorrichtung 22 gelangen. Damit lassen sich Produkte 
nachFig-SindoppeltemNutzenherstellem 65 

Die nicht n&her be;zeichneten Umlenkwalzen fQr die 
Bandleitungen 28, 29 sind vorzugsweise verschieb- bzw. 
verschwenkbar um die gewOnschten Wegverh&ltnisse 
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